Aluminium-Bearbeitung
fur alle Branchen EISELE

Sageautomat Profilma 501, 801 SE

Sageautomat Profilma 501

PRESSTA

< EISELE

A

Vollautomatische Bedienung

Sagevorschub von unten, hydropneumatisch, stufenlos von auBen
regelbar

Schnitthdhe einstellbar Uber Endschalter

Pneumatische Materialvorschubeinheit bis 600 mm Vorschubldnge
Dosierspruheinrichtung

2 Spdneabsaugstutzen @ 70 mm, Uber und unter der Tischplatte
SPS Steuerung im Bedienpult



Profilma 501, 501 SE PRESSTA

* Pneumatische Materialvorschub-
einheit bis 600 mm Vorschublédnge
manuell einstellbar mit MaBband
und Nonius, Feineinstellung mit
R&ndelrad

* Option Vorschubl&nge manuell
einstellbar mit elektronischer
Digitalanzeige

* Pneumatische Profilspannung
horizontal und vertikal

* Erkennung vom Materialende
Uber den horizontalen Spanner
am Vorschub

* Reststlick ab 75 mm

* Tischauflage mit wechselbaren
Kunststoffplatten (Pertinax),
Option aus Stahl

Modell Profilma 501

 Schnittspalterweiterung beidseitig
vom Sageblatt

* Pneumatische Materialvorschub-
einheit bis 600 mm Vorschublé&nge
manuell einstelbar mit MaBband
und Nonius, Feineinstellung mit
R&ndelrad

* Option Vorschubl&nge manuell
einstelloar mit elektronischer
Digitalanzeige

* Pneumatische Profilspannung hori-
zontal und vertikal

* Erkennung vom Materialende
Uber Sensor am Vorschub

* Reststlick ab 75 mm

* Profilauflagen aus Kunststoffplatten
(Pertinax), Option aus Stahl

Modell Profiima 501 SE
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Profilma 501, 501 SE

Tischplatte mit Profilvorschub

Sageblattwechsel

PRESSTA
EISELE

* Bedienpult fur den
Sageblattwechsel nach
vorne aufklappbar

PRESSTA
EISELE

A

e Bedienpult mit SPS Steu-
erung, Drossel fur Einstel-
lung Ségevorschubge-
schwindigkeit

e Steuerung mit StGckz&hler,
Reversiereinrichtung und
Einrichtbetrieb

* S&gehubhdheneinstel-
lung Uber Endschalter

¢ Dosierspruheinrichtung,
Option Taktsprtheinrich-
tung

* Schnittbreite max 250 mm,
Schnitthéhe max 180 mm
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Profilma 501, 501 SE PRESSTA
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Profiima 501 SE

Zubehor

« stabiles Untergestell, am ¢ Schallschutz, Haube innen
Boden auch komplett mit Matten beklebt
geschlossen * Spanndruckreduzierung

« Sicherheitsschutzhaube mit 6 Druckregler
Uber dem Sé&gekopf und * Taktspruheinrichtung mit
der Vorschubeinheit FullstandUberwachung

e 2 Stlck Spénealb- * Digitale Anzeige zum Ein-
saugstutzen @ 70 mm stellen der Vorschubldnge

Schnittdiagramm Profilma 501/SE
Technische Daten Profilma 501 Profilma 501 SE
180 eI —
Antrieb 7,6 KW, S 6, 400 V, 50 Hz 7,6 KW, S 6, 400 V, 50 Hz 150 S R T
Drehzahl 2850 min’! 2.850 min”! N
Schnittgeschwindigkeit 75 m/sec. 75 my/sec. 0o L N
Schnittspalterweiterung — beidseitig ! % AN
Profilvorschub 2,5 - 600 mm 2,5 - 600 mm \ / | \
Luftdruck 6 - 8 bar 6 - 8 bar 0T / I \
Gewicht 480 kg 480 kg 1 \
Abmessungen 2.700 x 1.300 x 1.600 mm 2.700 x 1.300 x 1.600 mm LT — | -
50 100 150 200 250
max. Prafilbreite 250mm
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