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Eckverbindungsstanze mit eigenem Antrieb

Die Losung fur rationelle Eckverbindungen der Aluminiumvorsatzschalen bei
Holz- Alu- Systemen ist die PRESSTA-EISELE Eckverbindungsstanze mit
eigenem Antrieb und systemangepassten Stanzmesser- Einsatzen.

Entgegen der Ublichen Verarbeitung mit Tischstanze und Werkzeug ist dies eine
wesentlich kostengiinstigere Losung, da das Werkzeug direkt von einem
pneumatischen Zylinder betatigt wird.

Weiteren Einsatz findet die Eckverbindungsstanze bei allen Profilsystemen, die
durch eine nicht sichtbare Verbindung auf der Rickseite der Aluminiumprofile im
Eckbereich verbunden werden sollen.

Eckverbindungsstanze 6CV010300

* mit eigenem pneumatischem Antrieb

* mit Aufnahme fir profilbezogene Messereinsétze und Anschlage
« Befestigungsmadglichkeit auf Untergestell oder Werkbank

e Bedienung uber Ful3ventil

* Stanzkraft: 34 KN

e Luftverbrauch: 7,5 NL/ 6 bar / Arbeitshub max.
e Arbeitshub: 18 mm max.

e Stanzhub: stufenlos einstellbar

e Gewicht: ca. 50 kg

e Abmessungen: 600 x 420 x 450 mm (BxHXT)
Werkzeuge:

Messereinsatz _mit 4 Stanzmessern, fir 2 Eckwinkel
Messereinsatz _mit 2 Stanzmessern, fur 1 Eckwinkel

Schublade mit Anschlag, profilbezogen
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Aufbau

Die PRESSTA-EISELE Eckverbindungsstanze besteht aus
einem pneumatischen Stanzzylinder mit einer standardisierten
Aufnahme flr profilbezogene Messereinsatze und Anschlag-
Schubladen.

Die Stanzmesser sind aus gehartetem Werkzeugstahl
angefertigt und in den Messerhalter eingeschraubt. Das
garantiert ein leichtes Austauschen der Messer. Die Schubladen
haben profilbezogene Anschlage mit einer Feinjustierung zum
exakten Einstellen der Stanzpunkte.

Die Fertigung aller Werkzeugteile erfolgt im eigenen
Werkzeugbau von PRESSTA EISELE, was beste Qualitat und
ein  problemloses  Austauschen der  Schnittfunktionen
gewabhrleistet.

Arbeitsweise

Die zusammengesteckten Profilecken werden ins Werkzeug
eingelegt und an dem Anschlag positioniert. Als Positionierhilfe
sind an den Profilauflagen rechts und links Excenterscheiben
angebracht. Der Stanzzylinder wird mit Druckluft beaufschlagt
und somit der Stanzhub ausgefihrt. Dieser ist mittels Gewinde-
hilse und Tiefenskala stufenlos einstellbar. Dadurch kdnnen
gleiche Stanzbilder mit unterschiedlichen Hohen mit denselben
Messereinsatzen gepresst werden.

Bedienung

Das Auslosen des Stanzhubs erfolgt tber ein Ful3ventil. Bei
Betéatigung fahren die Kolbenstangen mit dem Messereinsatz
nach unten. Beim Loslassen des Ful3ventils fahren Kolben und
Messereinsatz wieder in Ausgangsstellung zurtick.

Sicherheit

Als Schutzvorrichtung gemaf den Unfallverhitungsvorschriften
und der EG-Maschinenrichtlinie deckt eine Plexiglasabdeckung,
die freie Sicht auf die zu pressende Rahmenecke zulésst, die
Schnittfunktion ab.

Optionen

Die Eckverbindungsstanze ist als Tischausfihrung ausgelegt.
Als Zubehor kann ein passendes Untergestell Art. 9AV026020
geliefert werden.
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