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CMA CNC-gesteuerte Bohrzentren
Modell 3RD-CNC

Das CMA 3RD-CNC Bohrzentrum ist die dritte Generation erfolgreicher Vorgangermodelle, die taglich
vielfaltig weltweit im Einsatz sind. Die Maschine ist ausgefiihrt mit der neuesten Generation der
industriellen PC-Steuerung, Servoantrieben und Servomotoren von OMRON (Japan).

Was muss ein Bohrzentrum in der Praxis bieten?

- schnell und einfach an exakter Position bohren (ein Loch an der falschen Position flihrt zu Problemen,
also zu hohen Montagekosten)

- einsetzbar sein sowohl fiir Einzelteile (manuell 1 oder 2 Locher in einem Produkt) und fiir kleine und
grofe Serien

- die Moglichkeit haben, sowohl konventionell HSS-Bohrer, wie auch moderne Hartmetall-Bohrer
einzusetzen um schneller bohren zu kénnen

- geeignet sein zum Bearbeiten von (mehreren) kleinen oder auch grofien Produkten

- geeignet sein flir u.a. Bohren, Gewindeschneiden, Senken und FliefSbohren

- leichte Fréiisbearbeitungen ausfiihren kdnnen, ohne dass das Produkt fiir diese Bearbeitung auf
2 Maschinen aufgespannt werden muss

Besondere Merkmale des 3RD-CNC Bohrzentrums:

- Einfache grafische Programmierung, inklusive GoTo-Funktion in Handbetrieb

- freie Programmierung in DIN/ISO (G-Befehle), z.B. fiir Frdsbearbeitungen, Gewindefrasen, Einsatz von
Sonderwerkzeugen, wie z.B. Entgratwerkzeugen

- 2-Achsen Interpolation fir X/Y-Achse, 3-Achsen Interpolation fir Helixfrasen (X/Y/Z-Achse)

- Eilgang X-Achse = 30 m/min., Y-Achse = 25 m/min.

3RD-4506 mit Optionen
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https://youtu.be/Z_hNrxSIrLE
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Flexibilitdt und Produktivitit kombiniert in einer Maschine

Bohren 32 mm ins Volle

Zirkular Frisen D16 mm, Tiefe 4 mm

Bolirsn 175 5 it 1IN Flachfrisen D50 mm, Tiefe 3 mm

[Platte 200x100x30 mm

Schrubfrisen D20 mm, Tiefe 7 mm

Zirkular Frasen Rundloch 70 mm

Senken +
Gewinde M20 [Rechteckrohr 80x25x4 mm|
Bohren 10 mm mit VHM FlieBbohren G1/2"
FlieBbohren MS flach

IRechteckrohr 60x30x3 mm |

3 unterschiedliche Teile, gleichzeitig aufgespannt und bearbeitet

Maschine ausgefiihrt mit 4 verschiedenen Schmiersystemen, mechanischen Spannstocken und Multispanner

Flansch Hardox 400 Bauteil mit Planfréisen und Helixfrésen
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Standardausfiihrung

= Automatischer Werkzeugwechsler mit 10 Positionen, in Sdule der Maschine montiert

- max. Werkzeugdurchmesser 88 mm
- max. Werkzeugldange 290 mm

= Laser-Gebietssensor fiir Pendelbetrieb, inklusive Verkleidung um Bohreinheit

= RJ45 Anschluss und Software fiir Teleservice

INTERMET

-

A

RJ 45 connection

J

Wiéihrend der Garantiezeit ist Teleservice/Ferndiagnose kostenlos.
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Aufbau und Konstruktionsmerkmale, Qualitdt und Stabilitdt ohne Kompromisse

[y

. Hauptspindel BT 40
5-fach gelagert Durchmesser 110/60 mm (3x Schragkugellager 7212, 2x Rillenkugellager 6212)
geeignet sowohl fiir hohe axiale als auch radiale Belastung = Bohren und Frasen

N

. Fiihrung X-Achse
2 Stiick 45 mm Linearfiihrungen mit jeweils 2 Stiick vollkugeligen Laufwagen

3. Antrieb X-Achse
schragverzahnte Prazisionszahnstange, Verfahrweg 3.000 bis 16.500 mm

4. Fiihrung Y-Achse
2 Stiick 35 mm Linearfiihrungen mit jeweils 2 Stiick vollkugeligen Laufwagen

5. Antrieb Y-Achse
Kugelumlaufspindel Durchmesser 25 mm, Verfahrweg 600 mm

[+)}

. Fihrung Z-Achse
2 Stlick 35 mm Linearfiihrungen mit jeweils 2 Stiick vollkugeligen Laufwagen

7. Antrieb Z-Achse
Kugelumlaufspindel Durchmesser 32 mm, Verfahrweg 450 mm

8. LAPP Elektrokabel und IGUS Energiefiihrungsketten

Die Maschine ist lieferbar in verschiedenen Lingen von 3 bis 16,5 m.
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OMRON industrielle 15,4“ Touchscreen PC, Pentium 5 Prozessor, 8 GB-RAM, 120 GB Festplatte

Grafische Programmierung an der Maschine

Profilform
Wédhlen/ zeichnen

Bearbeitungen + Koordinaten
eintragen mittels Makros

Produkt(e) auf Nullpunkt(e) laden

N190 M7 T2 (Bohwwe-18)
N20O G52 Q150
N210 GO G90 GS4 X500 Y50 2200 M3 HS1
N220 GO 210 M8
N230 M98 P1236

N240 G54 X1200 Y50 MB H52
NSO M9 P1236

N260 GS4 X2300 Y50 M8 M53
N270 M98 P1236

NZ30 M6 T10 (Resishaw)
NZ90 M30

01236

N10 G91 GS1 GS8 2-15 R-7
N20 X0 YO

ISO-Programm

inkl. Verschachtelung/Pendelbetrieb

- mittels Zeichnen 3D-Darstellung des Produktes erstellen und Positionen zufligen mittels Makros
- Die Bearbeitungen + Schnittdaten werden an Hand der Werkzeugwahl automatisch ermittelt

- Inklusive Verschachtelungsmoglichkeit, Pendelbetrieb, 3D Simulation und Kollisionswarnung

- Fur wiederkehrende Auftrage konnen die Produkte einfach nach Wahl verschachtelt werden

- Wahrend Programmablauf kdnnen neue Programme geschrieben werden (Back-Edit)

Neben grafische Programmierung ist freie Programmierung in 1SO (G-Befehle) méglich.

Option bzgl. Programmierung

2. Lizenz grafische Programmierung (auf externem PC)

CAD-CAM Programmierung

Komplette DrillCam CAD/CAM Software zum Konvertieren von 2D DXF, DWG, DSTV, NC, NC1 oder 3D STEP
Dateien zu Maschinenprogrammen. Nach Wahl auf der Steuerung oder, in Kombination mit 2. Lizenz der
grafischen Programmierung, auf externem PC zu installieren

Ve QDS D S>> 00

2D oder 3D Zeichnung

Produkt(e) auf Nullpunkt(e) laden
inkl. Verschachtelung/Pendelbetrieb

N190 M7 T2 (Bohwwr-18)
N20O G52 Q150
N210 GO G90 GS4 X500 Y50 2200 M3 H51
N220 GO 210 M8

N230 M98 P1236

N240 G54 X100 Y50 MB M52
NIS0 M98 P1236

N260 GS4 X2300 Y50 M8 H53
N270 M98 P1236

N280 M6 T10 (Resishaw)
NS0 M30

01235

N10 G91GS1 GS8 2-15 R-7
N20 XD YO

ISO-Programm
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Pendelbetrieb

Mehr Spindellaufzeit = mehr Produktivitat

Pendelbetrieb ist einer der groflten Vorteile der CMA Bohrzentren. Dies bietet die Moglichkeit, Produkte zu
wechseln, wahrend die Maschine auf der anderen Seite produziert. Ergebnis ist eine hohere Tagesprodukti-
on und geringere Fertigungskosten pro Produkt.

Abmessungen des Arbeits- und Ladebereichs
Das 3RD Bohrzentrum ist Standard ausgefiihrt mit rotierendem Werkzeugwechsler in der Saule.
Die verfligbaren Arbeits- und Ladebereiche werden untenstehend erklart.

3RD mit rotierendem Werkzeugwechsler fiir 10 Werkzeuge
- Maximale Werkzeuglange : 290 mm
- Maximaler Werkzeugdurchmesser : 88 mm

Da der Werkzeugwechsler in der Saule montiert ist muss zum Werkzeugwechsel nur die Y-Achse verfahren.
Vorteil ist, dass die Abmessungen des Arbeits- und Ladebereichs flexibel sind basierend auf den Abmessun-
gen der Produkte.

warnung

470
715
Ladebereich 1000 Arbeitsbereich

Linge der Maschine

i
[ ]

stop

warnung

470
715
Arbeitsbereich 1000 Ladebereich

Linge der Maschine

Beispiele 3RD 6006 (6x0,6m):

- Arbeitsbereich rechts 1700 mm: Ladebereich links = 6000-1700-1000=3300mm (Produktlange 3830mm)
- Arbeitsbereich links 2100 mm: Ladebereich rechts = 6000-2100-1000=2900mm (Produktlange 3430mm)
- Maximalldnge 2 identische Produkte: (6000-470) / 2 = 2765 mm (oder halbe Maschinenldnge — 235)
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Antriebssystem, Drehzahlbereich und Bohrkapazitat
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Die 3RD-CNC ist mit verschiedenen Antriebssystemen lieferbar. Drehzahlbereich und Drehmoment kénnen

optimal an Hand des Einsatzbereiches der Maschine ausgefiihrt werden.

Spindeldrehzahl U/min 6000 5000 4000 3000 2400 2000
Max. Drehmoment 83 Nm 100 Nm 125 Nm 167 Nm 208 Nm 250 Nm
Richtwert Bohr- und 28 mm 30 mm 36 mm 42 mm 42 mm 42 mm
Gewindeschneidkapazitat* M20 M22 M24 M27 M27 M30
*Angegebene Kapazitdten sind giiltig fiir:
- Stahl bis 60 kg/mm? Zugfestigkeit
- Bohren: HSS-Co Schneideinsitze mit TICN-Beschichtung, V= 45 m/min, F= D/125 mm/U
- Gewindeschneiden: HSS-Co mit Beschichtung, Schnittgeschwindigkeit 20 m/min
Fiir andere Materialien und/oder Werkzeuge kontaktieren Sie lhren Héndler oder CMA
Drehmoment 3RD mit Motor 13,1 kW
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Standardausfiihrung
- gesteuerte X-, Y- und Z-Achse
- OMRON 15,4“ Touchscreen PC, Pentium 5 Prozessor, 8GB-RAM, 120 GB Festplatte
- 2-Achsen Interpolation fiir X/Y-Achse, inklusive Bégen
- 3-Achsen lineare Interpolation (X/Y/Z)
- 3-Achsen Interpolation (X/Y/Z) fur Helixfrasen
- Bedienpult extern auf Linearflihrung
- automatischer Werkzeugwechsler mit 10 Positionen
- automatische Werkzeuglangenvermessung
- manueller Werkzeugwechsel iber Druckknopf
- Verkleidung um Maschinenkopf mit Laser-Gebietssensor (Pendelbetrieb)
- Sicherheitslichtschranke auf der Riickseite der Maschine
- Kuhlsystem (Emulsion) und Spaneforderer
- LED-Maschinenlampe
- RJ45 Anschluss fur Teleservice, inkl. der bendtigten Software

v = Klick HIER fiir Video Helixfrasen
<j:/;-‘ 3_.\
P 2 4 Path

Kundenseitig zu versorgen

Ethernet Anschluss (RJ 45) in der Nahe der Maschine; so kann der Kundendienst von CMA in die Maschine
einloggen um:

- Maschinenprogramme zu kontrollieren/andern

- Analyse eventueller technischer Probleme (Endschalter, Servoregler usw.)

- Software Updates aufspielen

Ohne diesen Anschluss erfolgt keine Unterstiitzung von CMA und werden auch wéhrend der Garantiezeit
Reisekosten in Rechnung gestellt

Technische Daten

Modell 3RD-3006 | 3RD-4506 | 3RD-6006 | 3RD-7506 | 3RD-9006 | 3RD-10506
Hauptmotor 13,1 kW

Spindelaufnahme BT 40 oder CAT 40

Lange Aufspanntisch 3000 mm | 4500 mm | 6000 mm | 7500 mm | 9000 mm | 10500 mm
Breite Aufspanntisch 580 mm

T-Nuten 3 T-Nuten 20 mm, Abstand 250 mm

Tischbelastung 1000 kg/m?* (580 kg pro m Maschinenlinge)

Verfahrweg X-Achse 3000 mm | 4500 mm | 6000 mm | 7500 mm | 9000 mm | 10500 mm
Verfahrweg y-Achse 600 mm

Verfahrweg Z-Achse 450 mm

Abstand Spindel/Tisch 125-575 mm

Geschwindigkeit X-Achse 30 m/min

Geschwindigkeit Y-Achse 25 m/min

Geschwindigkeit Z-Achse 9,6 m/min

Gewicht 5300kg | 6200kg | 7100kg | 8100kg | 8900kg | 9600 kg

Bestellbeispiel: 3RD 6006 / BT40 / 4000 U/Min.



https://youtu.be/JFGDXnMNAm8

®
CMA
Seite 9 von 10
MASCHINEN GmbH

Optionen
Artikelnr. Abbildung Beschreibung

Elektronisches Handrad fiir manuelles Verfahren

931330 der Achsen (statt Tasten im Touchscreen)

931186 Kihlung durch die Spindel/das Werkzeug

Ausfiihrung auf 4 Bar Arbeitsdruck

Mikrospriihsystem (mit Luft + Ol) zum
Bohren/Frasen in Profilen

(max. Wandstarke 6 mm)

Sprihzeit und Intervall einstellbar in der
Steuerung

931182

Pasta-Spriihsystem fiir FlieRbohren
Sprihzeit und Intervall einstellbar in der
Steuerung

931182

Ol-Spriihsystem fiir Gewindeformen
Sprihzeit und Intervall einstellbar in der
Steuerung

931182

Automatisches Tastsystem fiir die Hohe des Werk-

stiicks (Z-Reader)

- 100% genaues FlieRbohren und Senken. Die
gesamten Toleranzen (Materialabmessungen,
Auflagehohe des Spannsystems)
werden automatisch kompensiert

- Eventuelle Programmierfehler bzgl. Werkstiick-
hoéhe fihren nicht zum Crash. Die max. zuldssige
Toleranz der Werkstlickhdhe ist programmierbar
in den Parametern der Steuerung. Sobald das
Tastsystem eine gréRere Toleranz registriert,
wird die Bearbeitung abgebrochen und es er-
scheint eine Fehlermeldung.

Maximale Werkzeugldnge 275 mm

e N
T Z_
S

.
- Klick HIER fiir Video FlieBbohren

320001

Klick HIER fiir Video Senken



https://youtu.be/lbhOK4yKDeQ
https://youtu.be/sj0eX_xYfYs
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Artikelnr. Abbildung Beschreibung

Renishaw automatisches Tastsystem RMP 40
Bestimmung des Nullpunktes, Zentrierfunktion und
Schieflage-Korrektur usw.
- Programmierung mittels grafische Makros im
Dialogsystem
- Programmierung mittels G65
Funktion in DIN/ISO

931259

Zusatzliche Softwareoption:
Renishaw zur Werkstlickvermessung,
inklusive Messbericht in Druckform

XXX

4. Achse (Produktrotation),
inklusive selbstzentrierendem 3-Backen
Spannfutter.

Montiert auf Tisch mit Linearflihrungen
(Rustzeit < 5 Minuten)

- Durchmesser 250 mm
- Durchmesser 400 mm

XXX
XXX

Xxx 2. Lizenz der grafischen Programmierung auf
externem PC, Programmibertragung Gber

Ethernetverbindung

DrillCam

Komplette CAD-CAM Software zum Konvertieren
von 2D DXF, DWG, DSTV oder 3D STEP, IGES Dateien
zu DIN-ISO Programmen.

Nach Wahl auf der Steuerung oder , in Kombination
mit 2. Lizenz der grafischen Programmierung,
externem PC zu installieren

931278




